Vaikese kontori kammikoitja
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Enne kasutamist palume tutvuda kaesoleva kasutusjuhendiga.
Mitte ara visata — siilitada teabeallikana edaspidiseks kasutamiseks
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Augustamise parameetrid

Augustamise kaepide

Paberilehtede
sisestusava

Aken

Kandekaepide

mahuti

Kammide
mahuti ja

mootur

Koitmise parameetrid

Loikejaatmete

dokumendi

-
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Loikejaatmete mahuti

Kammide mahuti ja
dokumendi méotur

Paberilehed Kammi maksimaalne suurus 18 mm
80 ¢g I5 lehte Dokumendi maksimaalne suurus (80 g) 150 lehte
Labipaistvad katted Tehnilised andmed
100-200 mikronit 2 lehte Paberi formaat A4
Ule 200 mikroni 2 lehte Augud 21
Muud standardkatted Aukude kaugus 14,28 mm
160-270 g 3 lehte Reguleeritav servajuhik jah
Ule 270 g 2 lehte Loikejadtmete mahuti mahutavus 600 lehte

Netokaal 4,5 kg

Palume kontrollimiseks
sdilitada.

Augustamise ajal;

A TAHELEPANU| | geda enne kasutamist labi!

veenduda alati, et seade on paigutatud stabiilsele pinnale

enne oigete dokumentide augustamist testida masin

proovilehtedel ja vastavalt reguleerida

enne augustamist eemaldada klambrid ja muud metallosad

mitte kunagi ei tohi lletada seadme margitud voimsust

Vajate abi?
Klienditeenindus...
www.fellowes.com

Lubage meie ekspertidel lahendus leida.

Enne ostukohta pdérdumist

votke alati tihendust
ettevdttega Fellowes.

Mb&tmed (KxPxL)

80 x 450 x 250 mm

KAMMI LABIMOOT JA DOKUMENTIDE MOOTMED

Kammide labim6odud

20l
80g
mm tollid lehtede arv
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

ETTEVALMISTAMINE
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[.Veenduda, et seade
on paigutatud stabiilsele
pinnale.

ENNE KOITMIST

|.Valige kammide mahutist
sobiva labimooduga kamm.

KOITMINE

Esikate

Tagakate

|.Veenduda, et servajuhik on

seadistatud vastavalt dokumendi

asjakohasele suurusele.
Koigepealt augustada esi- ja
tagakate.

2.Kontrollida, et
|16ikejadtmete mahuti
oleks tiihi ja korralikult
kinnitatud.
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2.Sisestada plastkamm

mehhanismi.

[ 2 A
Max.
(80g
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Augustada lehti vaikeste
partiidena, et mitte masinat voi
kasutajat liialt koormata.
Vajaduse korral reguleerida
servajuhikut.

KOIDETUD DOKUMENDI PARANDAMINE

Tdiendavaid paberilehti saab, kammi avades ja seejarel
sulgedes, nagu eelnevalt kirjeldatud, igal ajal lisada voi

eemaldada.

HOIUSTAMINE
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Tosta Kaas tifes. Veenduda,

= A J
TOsta augustamise Kaepide

et kammi avamise hoob on ules.
tagasi liikatud.

3. Kammi avamiseks
tommata kammi
avamishooba ettepoole.

4. Servajuhiku joondamise
kontrollimiseks augustada
prooviks moned paberilehed.

=\

4. Kui kéik eellaugustatud lehed
on kammile asetatud, liikata
kammi sulgemiseks kammi hoob
tagasi ja eemaldada seejirel
koidetud dokument.

LOIKEJAATMETE EEMALDAMINE

Loikejadatmete mahuti asub seadme all ja juurdepaas sellele on
paremal pool. Nouetekohase t66 tagamiseks tuleb mahutit
korraparaselt tihjendada.

3.Kanda eelnevalt augustatud
paberilehed otse avatud
kammile. Alustada
dokumendi algusest.

Langetada augustamise kidepide horisontaalsesse asendisse. Lasta kaas alla. Kammkonstruktsiooniga koitmisseadet Star+
saab hoida horisontaalses voi vertikaalses asendis. See on varustatud vertikaalset asetust seadistada voimaldavate jalgadega.

PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

Probleem

Pohjus

Lahendus

Augud ei ole tsentreeritud

Servajuhik ei ole seatud

Aukude 6ige asetuse saavutamiseks reguleerida servajuhikut

Seade ei augusta

Ummistus

Kontrollida, et I6ikejadtmete mahuti oleks tiihi. Kontrollida, et paberilehtede
sisestusavasse ei oleks paberit kinni jaénud.

Augud ei ole servaga paralleelsed.

Maatriksi alla on 16ikejaatmeid jaénud.

Lukata jaik papitlikk paberi sisestusavasse. Liigutada pappi Idikejaatmete mahutisse
vabastamiseks kiilgede suunas.

Mittetdielikud augud

Paberilehed on aukude suhtes ebaiihtlaselt.

Reguleerida juhikut ja augustada proovilehti kuni dige seadistuse saavutamiseni

Aukude kahjustatud servad

Seadme véimalik dlekoormus

Augustada plastkatted koos paberilehtedega. Vahendada augustatavate lehtede arvu.

Loikejaatmete mahuti ei ole
tihedalt suletud

GARANTII

Loikejaatmete mahuti on valesti sisestatud voi
on kaivitunud automaatse eemaletduke
funktsioon.

Fellowes annab algse ostja poolt ostu sooritamise kuupéevast alates koikidele koitmismasina komponentidele ja

teostusele 2-aastase garantii. Kui seadme mis tahes

osa osutub garantiiaja jooksul kahjustatuks, kuulub Gigus ettevotte

Fellowes kulul ja dranagemisel ainult defektse osa parandamisele voi asendamisele. Garantii ei kehti ebakohase
kasutuse, kaitamise voi volitamata parandamise juhtude korral. Koik kaudsed garantiid, sealhulgas kaubanduslikkus voi
konkreetseks otstarbeks sobivus, on kdesolevaga ajaliselt piiratud eespool satestatud kohaldatava garantiiajaga.

Kontrollida, et Idikejaatmete mahuti oleks tiihi ja et automaatse eemaletduke funktsioon
oleks valja lulitatud.

Ettevéte Fellowes ei kanna mingil juhul vastutust kaesoleva toote kasutamisest tulenevate sekundaarsete kahjude eest.
Kéesolev garantii annab kasutajale konkreetsed digused. Kasutajale vdivad kuuluda muud, kéesoleva garantii sétetest erinevad
Gigused. Kéesoleva garantii kestus ja tingimused kehtivad kogu maailmas, valja arvatud kohalike eeskirjade kehtestatud muude
piirangute v&i tingimuste korral. Téiendava teabe saamiseks voi selle garantii raames teenuse saamiseks vétta Ghendust
ettevottega Fellowes voi kasutajat teenindava miiiigiesindajaga.


http://www.fellowes.com/
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Maza biroja kemmes saistviela
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Izlasiet So instrukciju pirms lietosanas.
Neizmetiet — paturiet ka informacijas avotu nakotnei



LATVIESU

—

Dokumentu
atbalsts (vaks)

IESlleMESE

Reguléjams krasta
vadotne

Caurumosanas rokturis

Lapu ievietosanas
atvere

Svira kemmju——
atvérsanai

IESPEJAS

Caurumosanas parametri

Parnésasanas
rokturis

Lodzins
Sasmalcinata
papira tvertne
Kemmiju
tvertne un
dokumenta
merijums

lesieSanas parametri

-

“
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Kemmiju tvertne un dokumenta
merijums

Papira loksnes Maksimalais kemmes izmérs 18 mm
80¢g 5 loksnes Maksimalais dokumenta izmérs (80 g) 150 lapas
Caurspidigie vacini Tehniskie dati
100-200 mikroni 2 loksnes Papira formats A4
Vairak neka 200 mikroni 2 loksnes Caurumi 21
Citi standarta vacini Attalums starp caurumiem 14,28 mm
160-270 g 3 loksnes Reguléjams krasta vadotne ja
Vairak neka 270 g 2 loksnes Sasmalcinata papira paplates ietilpiba 600 loksnes

Neto svars 4,5 kg

SVARIGI DROSIBAS NORADIJUMI

A UZMANIBU

Paturiet uzzinai.

Pirms lietoSanas izlasiet!

Caurumot:

vienmeér parliecinieties, ka ierice ir novietota uz stabilas
virsmas

pirms faktisko dokumentu caurumosanas

parbaudiet ierici uz parbaudes lapam un attiecigi to
noreguléjiet

pirms caurumosanas nonemiet skavas un citus metala
elementus

nekad neparsniedziet ierices noradito jaudu.

Vajadziga palidziba?

Klientu apkalpo$ana...
www.fellowes.com

Laujiet misu ekspertiem rast risinajumu.

Pirms sazina$anas ar
pirkuma vietu, vienmér
sazinieties ar uznémumu
“Fellowes”.

Izméri (AxGxP)

80 x 450 x 250 mm

KEMMES DIAMETRS UN DOKUMENTU IZMERI

Kemmju diametri

20lh
0g
mm collas lapu skaits
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

SAGATAVOSANA
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2. Parbaudiet, vai
sasmalcinata papira
tvertne ir tuksa ir pareizi
uzstadita.

|. Parliecinieties, ka
ierice ir novietota uz
stabilas virsmas.

PIRMS IESIESANAS

2. levietojiet plastmasas
kemmi mehanisma.

. Izvélieties atbilstosa
diametra kemmi no kemmes

tvertnes.
IESIESANAS DARBIBAS
[ )
— 2
Priekséjais
vacin$ Maks
= £ 15
: R/ Aizmuguréiais (80g)
vacin$
L J

|. Parliecinieties, ka krasta
vadotne ir iestatita péc pareiza
dokumenta izméra. Vispirms
caurumojiet priekséjo un
aizmuguréjo vacinu.

IESIETA DOKUMENTA LABOSANA

Jebkura laika var pievienot vai nonemt papildu lapas,

lapu, lai ierice vai lietotajs
netiktu parak noslogots.

krasta vadotni.

2. Caurumojiet nelields partijas

Vajadzibas gadijuma noregulgjiet

atverot un péc tam aizverot kemmi, ka aprakstits ieprieks.

UZGLABASANA

|
Paceliet caurumosanas
ka kemmiju atvérsanas svira rokturi uz augsu.

ir atspiesta atpaka).

3. Pavelciet kemmes
atvérsanas sviru uz
prieksu, lai atvértu kemmi.

4. Lai parbauditu malu vadotnes
iestatijumu, caurumojiet dazas
papira lapas.

4. Kad visas iepriek$ caurumotas
papira lapas ir novietotas uz
kemmes, nospiediet kemmes
sviru atpakal, lai aizvértu kemmi,
un péc tam iznemiet iesietu
dokumentu.

3. Uzlieciet ieprieks
caurumotas papira lapas tiesi
uz atvértas kemmes. Saciet
no dokumenta sakuma.

SASMALCINATA PAPIRA NONEMSANA

Atlikumu tvertne atrodas zem ierices, un piekluve tai ir
labaja puseé. Tvertne ir regulari jaiztukso, lai nodrosinatu
pareizu darbibu.

Nolaidiet caurumotaja rokturi horizontala stavokli. Nolaidiet vaku. Kemmes formas iesieSanas ierici Star+ var uzglabat
horizontali vai vertikali. Ta ir aprikota ar kajinam vertikalai novietosanai.

PROBLEMU NOVERSANA

Probléma Célonis

Risinajums

Caurumi nav centréti Krasta vadotne nav iestatita

Noreguléjiet krasta vadotni, lai panaktu pareizu caurumu modela iestatijumu

lerice necaurumo Blokade

Parbaudiet, vai sasmalcinata papira tvertne ir tuk$a. Parbaudiet, vai ievietoSanas
atveré nav blokéts papirs.

Caurumi nav paraléli malai. Zem matricas ir atkritumi.

levietojiet stingro kartonu lapu ievietoSanas atveré. Pastumiet kartonu uz saniem, lai
atlikusas skaidas nonaktu trauka.

Nepilnigi caurumi
caurumu [inijam.

Lapas ir nevienmérigi izvietotas attieciba pret

Pielagojiet vadotni un caurumojiet parbaudes lapas, 1dz tiek sasniegts pareizais
iestatijums.

Bojatas caurumu malas lesp&jama ierices parslodze

Caurumojiet plastmasas vacinus kopa ar papira lapam. Samaziniet caurumoto
papira lapu skaitu.

Sasmalcinata papira tvertne ir
necaurlaidiga

Sasmalcinata papira tvertne ir nepareizi ievietota
vai tika palaista automatiskas “izlekSanas” funkcija.

Parbaudiet, vai sasmalcinata papira tvertne ir tuk§a un vai automatiska “izlek$anas”
funkcija ir izslégta.

GARANTIJA

“Fellowes” nodrosina 2 gadu garantiju no sakotnéja pircéja iegades datuma visam iesie$anas ierices sastavdalam un

izpildidanai. Ja garantijas laika kada no ierices detalam izradas bojata, ir tiestba tikai un vienigi labot vai nomainit bojato
dalu uz uznémuma “Fellowes” rékina un saskana ar ta lemumu. Garantija neattiecas uz nepareizas lietoSanas, apstrades

vai neautorizéta remonta gadijumiem. Visas netie$as garantijas, tostarp garantijas par piemérotibu tirdzniecibai un
piemérotibu noteiktam mérkim, ar $o ir ierobeZotas [idz iepriek$ noraditajam piemérojamas garantijas laikam.

Uznémums “Fellowes” nekados apstaklos nav atbildigs par izrietosiem zaudé&jumiem, kas radusies T produkta lietoSanas
rezultata. $7 garantija sniedz lietotajam noteiktas likumigas tiesibas. Lietotajam var bit citas tiesTbas, kas atkiras no $is
garantijas. $is garantijas ilgums un nosacijumi ir speka visa pasaulé, iznemot gadijumus, kad vietéjie tiesTbu akti nosaka
citus ierobezojumus vai nosactjumus. Lai sanemtu stkaku informaciju vai apkalpo$anu saskana ar $o garantiju, sazinieties
ar uznémumu “Fellowes” vai lietotaja apkalpo$anas tirdzniecibas parstavi.


http://www.fellowes.com/

Mazas biuro Sukos segtuvas
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Pries naudojima prasome susipazinti su Sia
instrukcija.

NeiSmeskite — pasilikite kaip informacijos
Saltinj ateiciai.



Dokumenty atrama

(dangtelis)

Reguliuojamas krasto

LIETUVIY
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PAJEGUMAI

Skyliy iSmusimo parametrai

Skyliy iSmusimo laikiklis

Anga popieriaus
lapams jdéti

Rankena
pernesimui

Langelis
ISkarpy
konteineris
Suky
konteineris ir
dokumenty
matuoklis

Virselio uzdéjimo charakteristikos

-

ISkarpy konteineris

w g A
Suky konteineris ir dokumenty
matuoklis

Popieriaus lapai Didziausias Suky dydis 18 mm
80g I5 lapy Maksimalus dokumento dydis (80 g) 150 lapy
Skaidris virseliai Techniniai duomenys
100-200 mikrony 2 lapai Popieriaus formatas A4
Virs 200 mikrony 2 |apai Skylés 21
Kiti standartiniai virSeliai Atstumas tarp skyliy 14,28 mm
160-270 g 3 lapai Reguliuojamas krasto kreiptuvas taip
Virs 270 g 2 lapai I3karpy konteinerio talpa 600 lapy

Grynasis svoris 4,5 kg

SVARBIOS SAUGAUS NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

A DEMESIO

Ssaugokite perziurai.

ISmusant skyles:

Pries naudojima
perskaitykite!

visada jsitikinkite, kad jrenginys yra ant stabilaus pavirsiaus

elementus

Reikia pagalbos?

Klienty aptarnavimas
www.fellowes.com

Leiskite masy ekspertams rasti sprendima.

Prie$ kreipdamiesi | pirkimo
vieta, visada susisiekite su
JFellowes".

niekada nevirsykite nurodytos jrenginio talpos

pries iSmusant skyles dokumentuose, patikrinkite jrenginj
ant bandymo lapy ir tinkamai jj sureguliuokite

pries iSmusant skyles nuimkite sasagéles ir kitus metalinius

Matmeny (A x | x P)

80 x 450 x 250 mm

SUKU SKERSMUO IR DOKUMENTO DYDIS

Suky skersmenys
20l
80g
mm Calc lapy skaicius
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 1 1/16 121-150

PARUOSIMAS

' W .

1

L. A -
|. Jsitikinkite, kad
jrenginys yra ant
stabilaus pavirsiaus.

PRIES VIRSELIO UZDEJIMA

2. Patikrinkite, ar iSkarpy
konteineris yra tuscias ir
tinkamai pritvirtintas.

-..::_-:::-

= 2. ]dékite plastikines $ukas j
.13 Suky konteinerio pasirinkite mechanizma.

atitinkamo skersmens Sukas.

VIRSELIO UZDEJIMO OPERACIJOS

; )
_ Priekinis 2 Maks
' , ——.—l virselis
A A
o ‘./ Galinis =
virSelis
g _J

|. Isitikinkite, kad krasto 2. i8musdami skyles naudokite
kreiptuvas nustatytas j atitinkama ~ nedideles partijas popieriaus,
dokumento dydj. Pirma, kad per daug neapkrautuméte
pradurkite skyles priekiniame ir jrenginio ar vartotojo. Jei reikia,
galiniame virselyje. sureguliuokite krasto kreiptuva.

DOKUMENTO SU VIRSELIU KOREGAVIMAS

Papildomus lapus galima bet kada pridéti arba iSimti
atidarant ir uzdarant Sukas, kaip aprasyta anksciau.

SAUGOJIMAS

‘—_'—_——-____-.

| J

3. Pakelkite dangtel;. Jsitikinkite,
kad Suky atidarymo svirtis
pastumta atgal.

4. Pakelkite perforatoriaus
rankenéle aukstyn.

3. Patraukite Suky
atidarymo svirtj j priekj,
kad atidarytuméte Sukas.

4. Norédami patikrinti krasto kreiptuvo
nustatyma, pabandykite iSmusti skyles
keliuose popieriaus lapuose.

4. Kai visi lapai su skylémis bus
jdéti j Sukas, stumkite Sukos
svirt] atgal, kad uzdarytuméte

3. Lapus su skylémis uzdékite

tiesiai ant atviry Suky.

Pradékite nuo dokumento

pradzios. Sukas, tada iSimkite suriSta
dokumenta.

ISKARPY SALINIMAS

ISkarpy konteineris yra po jrenginiu, o prieiga prie jo yra
desinéje puséje. Norint uztikrinti tinkamg jrenginio veikima,
konteinerj reikia reguliariai iStustinti.

Nuleiskite skyliy iSmusimo laikiklj j horizontalia padétj. Nuleiskite dangtj. ,,Star+* riSimo jtaisas su suky konstrukcija gali
biti laikomas horizontalioje arba vertikalioje padétyje. Jame yra kojos, leidziancios nustatyti vertikalia padét;.

PROBLEMUY SPRENDIMAS

Problema Priezastis

Sprendimas

Skylés néra centre KraSto kreiptuvas nenustatytas

Sureguliuokite krasto kreiptuva, kol bus nustatytas tinkamas skyliy rastas

[renginys neperforuoja Blokada Patikrinkite, ar iSkarpy konteineris tus¢ias. Patikrinkite, ar angoje popieriaus lapams jdéti
nejstrigo popierius.
Skylés néra lygiagrecios krastui. Po matrica buvo atlieky. |dékite standy kartong | angq popieriaus lapams jdéti. Paspauskite kartong | Sona, kad

likusioji iSkarpos patekty | konteiner;.

Dalinés skyles Lapai yra nelygs skyliy linijy atzvilgiu.

Sureguliuokite kreiptuva ir bandykite iSmusti skyles lapuose, kol bus pasiektas tinkamas
nustatymas

Pazeisti skyliy krastai Galimas jrenginio perkrovimas

Plastikiniuose virSeliuose kartu su popieriaus lapais iSmuskite skyles. SumaZinkite
popieriaus skirto skyliy iSmusimui lapy skai€iy.

I8karpy konteineris nesandarus Netinkamai {détas iSkarpy konteineris arba
suaktyvinta automatinio atSokimo funkcija.

GARANTIJA

JFellowes" suteikia 2 mety garantija nuo pradinio pirkéjo pirkimo datos visiems jri§imo aparato komponentams ir
gamybai. Jei garantiniu laikotarpiu nustatoma, kad kuri nors jrenginio dalis yra sugedusi, naudotojas turi teise
reikalauti, kad sugedusi dalis bty pataisyta arba pakeista ,Fellowes” |éSomis ir sprendimu. Garantija netaikoma
netinkamo naudojimo, tvarkymo ar neteiséto remonto atvejais. Bet kokios numanomos garantijos, jskaitant
perkamumo ir tinkamumo konkreciam naudojimui garantijas, yra apribotos iki taikomo garantijos laikotarpio,
nurodyto auks¢iau.

Patikrinkite, ar iSkarpy konteineris tuscias ir ar iSjungta automatinio atmetimo funkcija.

Fellowes* jokiu bidu neatsako uz pasekmine zala, atsiradusia dél $io gaminio naudojimo. Si garantija suteikia naudotojui
konkrecias juridines teises. Naudotojas gali turéti kity teisiy, kurios skiriasi nuo 8ios garantijos nuostaty, Sios garantijos trukme
ir salygos galioja visame pasaulyje, iSskyrus bet kokius kitus vietiniy jstatymy nustatytus apribojimus ar salygas. Norédami
gauti daugiau informacijos ar pagalbos pagal $ig garantija, susisiekite su ,Fellowes" arba savo pardavimo atstovu.
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Small Office Comb Binder
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Please read these instructions before use.
Do not discard: keep for future reference.



ENGLISH

| Punch handle
—
Document
support (lid)
oWESE 1. Ensure the machine is on a 2. Check waste tray is empty and 3. Lift the lid. Ensure the comb- 4. Lift the punch handle to its
el “_ stable surface. correctly fitted. opening lever is pushed backwards. upright position.
Paper entry
Adjustable BEFORE YOU BIND
edglle guide f, w
‘ ) \\/ Waste fray
‘ i f Window
- uiw \ig‘\ -\\l[i\-.—\llir“-\if‘ UK\ Waste fra
RRR \\\\ y
Comb storage
Comb — and Document
opening measure
lever =
1. Select the correct comb diameter 2. Insert the plastic comb into 3. Pull comb-opening lever 4. Test punch scrap sheets to check
Carry handle using the comb storage tray. the mechanism. forward to open the comb. edge guide setting.
Comb storage and Document measure STEPS TO BIND
Front 2 Max
CAPABILITIES Cover -I 5
Punching Capacity Binding Capacity
Paper sheets Max comb size 11/16” (18mm) (?\:(I:r ($0gsm/ 2003
80g / 20Ib 15 sheets Max document (80g / 20lb) 150 sheets
Transparent covers Technical Data 1. Ensure edge guide is set to the 2. Punch sheets in small batches 3. Load punched sheets directly 4. When all punched sheets are loaded
100-200 micron / 4-8 mil 9 sheets Paper dimensions M proper document size. Punch front that do not overload the machine onto the opened comb. Starting onto the comb, push the comb lever
) 5 5 and back covers first. or the user. Adjust edge guide, if with the front of the document. backwards to dose the comb and
200+ micron / 8+ mil 2 sheets Punching slots 21 necessary. remove the bound document.
Other standard covers Slot pitch 14.28mm / 9/16"
160-270g / 40-60 b 3 sheets Adjustable edge guide yes CORRECTING A BOUND DOCUMENT REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS
270+ / 60+ b 2 sheets Waste tray capacity 600 sheets Additional sheets may be included or removed at any time by opening and The waste tray is located under the machine and is accessed from the right side. For
Nef veight 15kg/ 10 then closing the comb as previously described. best results empty the tray regularly.
Dimensions (HxWxD) 80 x 450 x 250mm / 3.1 x 17.7" x 9.8" STORAGE

Lower the punch handle to the horizontal position. Lower the lid. The Star+ comb binder is designed to be stored horizontally or vertically.
There are feet that enable them to stand upright.

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTION COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES
- . S i . TROUBLESHOOTING
ACAUTION Read Before USiIIg! Comb diameter sizes Problem Cause Solution

20l Punched holes are not central Edge guide not sef Adjust ide unti i
Ploase keep for future reference. . dge guide not se diust edge guide until hole pattern is correct
o ( y Maching will not punch Blockage Check waste fray is empty. Check for blockage to paper entry.
When punching; 0 g VIS empy e 10 paper entry
) o Punch holes are not parallel to edge. Debris is stuck below dies. Take stiff cardboard and slide info the paper entry. Move the cardboard sideways
always ensure the machine is on a stable surface . 10l Y
. L mm inch number of pages to release any stray clippings info the waste tray.
- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents v
o ) bmm 1/ 20 Partial holes Shests not correctly aligned to punch pattem. Adjust edge guide and test punch scrap sheets until correct
- remove staples and other metal articles prior to punching $mm 5/16" 21-40
- never exceed the machines quoed performance 10mm 38" 1155 Damaged hole edges Possibly overloading the machine Punch plastic covers with paper sheets. Reduce number of shests being punched.
129mm 1/2" 56-90 Waste tray leaks Waste tray is not correctly inserted or “burst feature” has activated Check waste tray is empty and “burst feature” is closed.
16mm 5/8" 91-120 WARRANTY
Need Help? 18mm 11/16" 121-150
Fellowes warrants all parts of the binder to be free of defects in material and workmanship for 2 years from the date of Fellowes be liable for any consequential damages attributable to this product. This warranty gives you specific legal rights.
Cusfomer Service. . . purchase by the original consumer. If any part is found fo be defective during warranty period, your sale and exclusive You may have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and conditions of this warranty are valid
www.fellowes.com remedy will be repair or replacement, af Fellowes” option and expense, of the defective part. This warranty does not apply  worldwide, except where different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more details or to
Let our experts help you in cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, including that of merchantability o fitness obtain services under this warranty, please confact Fellowes or your dealer.
with a solution. for parficular purpose, is hereby limited in duration to the appropriate warranty period set forth above. In no event shall
Always call Fellowes
before contacting
your place of purchase.




OuCHBIV nepenneTymk

Star=: 150

[MoxanyicTa, NpoYTATE 3TN MHCTPYKLMU NEPES UCMONb30BaHUEM.
He BbliOpacbIBaliTe: CoxpaHuTe s AanbHEALEro 1Cronb3oBaHus.



PYCCKMIA

=

MopcTaBka nog

JOKYMeHT (KpblLUKa)

Pbluar npoboliHuka

3arpy30uHblii npoem %

Perynupyemasn
HanpasnawoLlan
Kpast MogA0H ANA 0TX0A0B
ok
[TopaoH ana oTxon08
XpaHeHue
Pblyar gng —— rpe6eHoK 1
packpbITUA U3MepeHne
rpe6enkn AOKyMeHTa
Pyuka ana
nepeHockn
XpaHeHue rpebeHok 1 u3mepeHue
[OKYMeHTa
BO3MOXHOCTU
MakcumanbHoe KonuyecTBo npo6uBaembix MCTOB bpowopoBanue
Nuctbl Gymaru MakcumanbHblii pasmep rpebeHKim 18 Mm
80r 15 nuctos MakcumanbHblii pasmep AokymeHTa (80T) 150 nuctoB
Mpo3pauHble 06m0XKKN TexHnyeckue aaHHble
100-200 MuKpoH 21mcTa Pasmep bymaru A4
200+ MUKPOH 2nncTa OtBepcTua npoboiiHuka 21
Ilpyrue cTaHpapTHbie 06N0KKK PacnonoxeHue otgepcTuii 14,28 Mm
160-270t 3nuncra Perynupyemas HanpaBnAtoLLan kpas na
270+r 2 nucTa BmecTumocTb Nofi0Ha AN 0TX00B 600 nucroB
Bec HeTTO 45kr
Pa3mepbl (BxxLL) 80 x 450 x 250 Mm

BAMHbIE UHCTPYKLIW 110 COBJTHOAEHNIO NPABU BE3OMACHOCTU

A\ BHUMAHME!

Mpoutute g0 Hayana
ncnonb3oBaHuA!

MoxanyiicTa, coxpaHuTe ANA UCNOb30BAHNA B OyayLLeM.

Mpu npobuBKe 0TBEPCTUIA;

Bceraa y(TaHaBJ’IVIBaVITe )ICTDOI7ICTBO Ha y(T0I7ILII/IB)II0 NOBEPXHOCTb

nepen I'IpOﬁI/IBKOVI OKOHYaTe/IbHbIX IOKYMEHTOB NPOBEpbTE yCTpOI?ICTBO n
0Tperyn|/|py|7|Te €r0 Ha HEHYXHbIX TNCTaX 6ymarv|

nepes NpobUBKoI yaanuTe CKPEnKu 1 Apyrine MeTainueckue npeAMeTbl

HIKOT/}A He NPeBbILLAIiTe YKa3aHHYl0 MaKCcUManbHyt

npou3BoANUTENbHOCTb

www.fellowes.com

Hy»xHa nomowb?
O1aen obcnyxnBaHUA nokynareneii. . .

Havwv cneunanuctbl nomoryt
BaM HailTu peLLieHme npobrem.
Bcerna cBA3bIBaliTECH C KOMMaHKENR
Fellowes, npexze uem 06paTTbCA
TY/1a, T Bbl COBEPLUMAM NOKYMIKY.

AWAMETP FPEBEHKN U PASMEPBI IOKYMEHTA

DlnameTtpbl rpe6eHok

20lh
80g
MM AI0IMbI KonnyecTBo NNCTOB

6 1/4 2-20
8 516 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 1116 121-150

HACTPOIKA

2. Y6euTech, 4to noa/IoH ans
0TX0Z10B MYCT 1 MPaBUbHO
YCTaHOBJIEH.

1. Bceraa yctaHaBnuBaitte
YCTPOICTBO Ha YCTOIYNBYI0
MOBEPXHOCTb.

MEPE/ HAYATIOM PABOTDI

1. BblbepuTe rpedenky 2. BcTaBbTe MnacTuKoByio

COOTBETCTBYHOLLIEr0 AllaMeTpa U3 rpe6eHKy B MEXaHU3M.
JI0TKa AN1A XpaHeHua FpeﬁeHOK.
3TANbI PABOTDI
Nepepusn 2 He Gonee
o6noxka I 5
80r)
3apuaa
o6noxka

1. Y6egutech, uto HanpaenAloLas
KPOMKIA HACTPOEHA Ha HyHbIil
pa3mep JoKymeHTa. CHauana
npobeiiTe nepejiHIol0 1 3a/IHI0N
00M10XKKM.

2. lpobuBaiite nncTbl HeboNbLMMN
nauKkamu, ytobbl He neperpy»arb
yCTPOiCcTBO 1 Nonb3osatend. Mpu
HeobX0ANMOCTY OTperynupyiite
HanpaBnALLYI0 KPOMKI.

WCNPABJIEHUE CBPOLUKOPOBAHHOIO IOKYMEHTA

B nio6oe Bpema MOXHO 106aBUTb JOMONHUTENbHbIE INCTbI UM YAANUTD
NVILLHVE, OTKPbIB 1 CHOBA 3aKPbIB rpebeHKy, Kak OMucaHo BbiLLe.

XPAHEHUE

3. TlogHUMMTE KpbILWKY. YoeauTecs,
yTO pblyar ANA packpbITUA
rpebeHKI 0TBe/IeH Ha3aj.

B BEPXHEE NOJI0XKEHNeE.

4. Y706bl NPOBEPHTD YCTAHOBKM
HanpasnAwLuX Kpas, npobeiite
HECKOJIbKO HEHYXXHBIX JIUCTOB.

3. Y06l packpbITb rpebeHky,
MOTAHUTE pblyar Bnepes.

3. 3arpy3uTe npobuTble MNCTbI
HenocpeCTBEHHO Ha PacKpbITYio
rpe6eHky. HaunuTe ¢ nepeHeii
00110KKM JOKYMEHTa.

4. Korza Bce npo6utble nucTbl byayt
HafieTbl Ha rpebeHKy, TONKHUTE
pblyar rpebeHKI Ha3az, uTobbl
3aKpbITb rpedeHky 1 U3Bneub
COpOLLIOPOBAHHDI JOKYMEHT.

YAANTEHWUE BYMAXHbBIX 0TX0[10B

JIoTOK AN14 OTXOZI0B PACMONOKeEH BHIU3Y, AOCTYM K HEMY OCYLLECTBAAETCS C NPaBoii
CTOPOHbI. INA SOCTUMKEHUA HANYYLLIMX PE3YNbTATOB PEryNAPHO OUMILAITE NOTOK.

OI'IyCTI/ITe pblyar I'Ip060I7IHVIKa B rOpP130HTAJIbHOE NOJIOXKEHNE. 0I'IyCTI/ITE KPbILLKY. I'IepenneTqMK Star+ moxert XPaHUTbCA B FOPU30HTalbHOM
WNN BEPTUKAJIbHOM NOJIOXKEHUN. OH 060py,u03aH HOXKamMK, KOTOPbIe N03BONAKT eMY (TOATb BEPTUKANbHO.

YCTPAHEHWE HEMONAZI0K

Mpo6nema Mpnunka

Pewenne

MpobuTbie 0TBEPCTUA PACTIONOXKEHbI He
10 LeHTpY

He Y(TaHOB/1EHd HanpaB/AloLias Kpad

OrperynupyiiTe HanpaAloLLYylo Kpas, NoKa OTBEPCTUA He Oy T PacrnonoxeHbl NPaBunbHO

YCTpOiicTBO HE Npo6uBaeT oTBepCTUA 3acTpesatye

YeauTech, UTo N0ALA0H N4 OTXOR0B nyct. Yoeautecs, uTo 3arPY30UHbIIA NPoeM He BaGHOKMpOBaH,

(TBEDCTUA He NapannebHbl Kpaio Gymar. Mo PeXywMIA UHCTDYMEHTAMY 33CTPAN MyCop.

Bo3buTe TBEPAYIO KAPTOHKY 11 BCTABBTE €@ B 3arpy30uHblii npoem. JlBraiiTe KapTOHKY U3 CTOPOHI
B CTOPOHY, UT00bI BHITONKHYTH OCTABLUVECA OTXOAbI B NOAAOH.

OTBepCTV\ﬂ np06vm>\ He 110 KOHLia JInctbl He BbIPOBHEHDI B COOTBETCTBIN (O OXemoid OTBE‘DCTW\,

OrperynupyiiTe HaNPaBNAIOLLLYIO KPas 1 NPOBEPBTE YCTAHOBKI Ha HeHY)XHBIX NIACTaX bymary

Kpas otBepcTiil noBpexaeHbl Bo3MOXHO, YCTPOIACTBO NEperpyeHo

[po6uBaiiTe NAACTUKOBbIE 0ONIOXKY BMECTE € OyMaXHbIMU JACTaMM. YMEHbLIUTE KONUYECTBO
OAIHOBPEMEHHO NIpO6YBAeMbIX TIICTOB.

OTX0Ab! BbICHINAKTCA M3 MOJ0HA

TAPAHTUA

Konnaruta Fellowes raparTupye oTcyTcTie AeQeKTOB MaTepHano un MPOU3BOACTBEHHbIX AedeKTOB BCeX AeTaneil nepenneruitka Ha POTAXEHMM 2-X
1IeT o AHA NpoGpeTeHitA nep

HenpagunbHo yCTaHoBAEH NIOTOK ANA OTXOA0B UMM BKMI0UeHa
(GyHKLMA BbIOPOCA

YeauTech, UTo N0ALA0H N4 OTXOR0B nyct, a ¢yHKLlVIﬂ Bb\@pOCa BbIK/N04EHa.

BbILLIe COOTBETCTBYHOLLMM FapaHTHiiHbim CpoKkoM. Konnarita Fellowes Hit i Kakitx 0OCTOATENbCTBAX HE HECET OTBETCTBEHHOCTD 33 Mio0ii KaCBeHHbi
ECnu 8 Teyenve rapanTuiiHoro Cpoka OyAeT 00HapyseH AedekT Kakoii-nibo AeTany, Bbl umeete yLiep6, CBA3AHHbII € AAHHBIM U3genMem. [laHHas rapaHTHA A3ET Bam ONPEfeNeHHbIe piAudeckue Npasa. Y BAC MoryT GbiTb Apyriie puaMueckue npasa,

N1PABO TONBKO M MCKAIOUMTRAbHO Ha PEMOHT WM 3aMeH, 10 YCMOTPEHMIo W 3 cyer komnaruy Fellowes, fiedexTHoit Aetanu. JlaHHan rapaTuA He AefiCTBYT B OTMYIOLLINECA OT NP8, YKa3aHHbiIX B 3TO rapaHTMM. TTPOAOMKUTEALHOCTB W YCNOBUA AGHHOT FaPaHTUM ACTCTBUTe/IbHbI N0 BCEMY MUPY, KDOME TeX CTpaH,
C1y4ae HNPaBIbHOT 3KCNNYaTaLMH, HeCOBNIOCHHA NPaBILA NONIb30BAHIA N HEPA3PELIEHHOTO PeMOHTa. HaCTOALLIMT AOKYMEHT OrpaHUuMBaeT AeAiCTBIe  [1e MECTHOR 3aKOHORATENIbCTBO MOXET HaNlaraTb MHbIE OpaHUyeHits i ycnosus. [1ns nonyuenus Gosiee nozpoGHOi UHQOpMaLIMK ni 0BCayxuBaHIS o
TioBoii NOAPa3yMeBaeMOii rapaHTUW, B TOM YHCIE FaPaHTUM TOBAPHOTO COCTOAHUA UMM MPUTOAHOCTH ANA UCTIONb30BAHIA B OMPELNEHHBIX LIEAAX, YKa3aHHbIM  aHHOI rapaTUk 06paTuTeCh B KoMnauio Fellowes i K npoAaBLly ZiakHoro u3genua
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